
AIMOL X-Cut 32 U 180 кг aimol.ru

AIMOL X-Cut 32 U 180 кг
Масляная СОЖ для металлообработки

ОПИСАНИЕ
AIMOL X-Cut 32 U – масляная смазочно-охлаждающая жидкость,
вырабатывающаяся на основе парафиновых базового масла и
пакета тщательно подобранных стабильных присадок. Данный
продукт не содержит активных EP-присадок. AIMOL X-Cut 32 U
позволяет увеличить производительность процессов
металлообработки в широком диапазоне температур и
нагрузок, которые встречаются при тяжелых режимах
обработки. Не содержит хлор и тяжелые металлы.

ПРИМЕНЕНИЕ
AIMOL X-Cut 32 U разработана для применения в тех операциях,
где требуется высокое качество финишной поверхности.
Подходит для всех типов черных и цветных металлов (все типы
сталей, латуни, меди, бронзы и алюминия) в токарных
операциях, сверлении, нарезка резьбы метчиком,
фрезеровании и нарезании винтовой резьбы.

ПРЕИМУЩЕСТВА
Хорошая смазывающая, охлаждающая и промывающая
способность
Увеличивает срок службы инструмента и обеспечивает
высокое качество поверхности
Увеличивает производительность
Прозрачное и не содержит активных EP-присадок
Безопасна для окружающей среды
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ТИПИЧНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Показатель Метод измерения Значение

Код в 1С 76410
Внешний вид Маслянистая жидкость
Кинематическая вязкость при 40˚C, сСт 32
Цвет Чистая янтарная жидкость
Коррозия стали Отсутствует
Температура вспышки в открытом тигле, ˚C 220
Температура застывания, ˚C -21

Указанные физико-химические характеристики являются типичными для данного продукта. Указанные характеристики могут быть изменены производителем без
предварительного уведомления, однако полное соответствие продуктам спецификациям гарантируется. Компания AIM b.v. прилагает все усилия для обеспечения точности
указанной информации, но не несет никакой ответственности за любые убытки или ущерб, вызванными неполнотой данного текста, и, как результат, использованием
данного продукта для любых применений, кроме явно указанных в данном описании.

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

aimol.ru Страница 2/2

http://www.tcpdf.org

